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Dressler Group als Partner fürDressler Group als Partner für 
3D-Druck/additive Fertigung3D-Druck/additive Fertigung

Die Dressler Group ist seit jahrzehnten Experte 
für die Vermahlung und Veredelung von Kunst-
stoffen - insbesondere für solche, die auf Anlagen im 
Bereich Additive Manufacturing gebracht werden.
Wir werden von Anfang an in die Prozesse unserer 
Kunden eingebunden und verstehen so genau, was 
sie brauchen – und noch brauchen könnten. 

Unsere 3D-Druck-Pulver gewährleisten:

Erst die von der Dressler Group entwickelten Verfahren
machen die anspruchsvollen Materialien überhaupt 
druckbar und erlauben Anwendungen, die bis dato  
nicht möglich waren. Maßgeblich dafür sind Korn- 
formen, Korngrößen, Fließeigenschaften, die optionale 
Freiheit von Additiven sowie Reinheit von Pulvern. 

 Individuelle Details und Strukturen, fest und haltbar
 
Optimale Druckbarkeit
 
Effizienz und Umweltbewusstsein durch maximale 
Materialausbeute und minimalen Ausschuss
 
Geringeren Energieeinsatz
 
Keine Verunreinigungen im Material
 
Höchste Spezifikationstreue für eine absolute 
Reproduzierbarkeit - jederzeit und in beliebiger Menge

 »  Die Erfahrung und der regelmäßige Austausch mit 
unseren Kunden haben gezeigt, dass wir quasi 
ein Missing Link zwischen der Rohware einerseits 
und dem Druckvorgang andererseits sind. Denn 
letztlich ist vor allem die Spezifikation des von uns 
verarbeiteten und veredelten Kunststoffes erfolgs-
entscheidend und weniger die Rohware an sich. «

Jan Dressler, CEO

2
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Wir sind der Missing Link für Ihr 3D Pulver –  
mit dem exakt richten Pulverdesign für Ihre  
Anwendungen

Unsere Erfahrung zeigt, dass Rohkunststoff erst  
durch die individuelle Mahlung und Veredlung seinen  
eigentlichen Wert erhält. Deshalb lautet unsere 
Vision auch „Always the right powder for you“!

Bauteilprüfung

DG Added Value 
(Direkt) 

Schichtdicke,   
Feinstaub (Vermeidung)

Pulverbett

Pulverauftrag

Pulverrecyclingfähigkeit

Added Value  
(DG Indirekt)

Rauigkeit

Oberflächendefekte

Bauteilporosität

Zugfestigkeit

Bruchdehnung

E-Modul

MaterialverhaltenMaterialverhalten ProduktoptimieProduktoptimierungrung

DG Pulverdesign 

MaterialeigenschaftenMaterialeigenschaften

Partikelgröße

Partikelform

Partikeloberfläche

Schüttgewicht

Rieselfähigkeit

Caking-Verhalten

Optimierung derOptimierung der    
AdditivzugabeAdditivzugabe

Prozessstabilität &Prozessstabilität &
NachhaltigkeitNachhaltigkeit

Pulverdesign Bauvorgang Nachbehandlung

DG Beratung 

›  Rohstoffeinschätzung ›  Rohstoffeinschätzung 

z. B. mittels Material-z. B. mittels Material-

ScreeningScreening

›  Additivierung›  Additivierung

Informieren & Informieren & 
optimierenoptimieren

Material Produktplanung
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Unsere Kompetenz: Wir holen das Maximum 
aus Kunststoffpulvern heraus

Sämtliche Verfahren und Anlagen werden seit der 
Firmengründung 1978 von der Dressler Group 
selbst entwickelt. Das hat zwei Vorteile: Erstens
absolute Diskretion. Und zweitens größtmögliche 
Individualität. Zu Letzterer gehört auch, dass alle 

Verfahren auditsicher dokumentiert werden.
Nebenbei verfügt die Dressler Group natürlich über 
alle üblichen Zertifikate – und noch viele mehr.

»  Wir fertigen nicht für unseren Bedarf, sondern für 
den unserer Kunden.  Dadurch sind wir oft nicht nur 
Problemlöser, sondern überhaupt erst Ermöglicher. « 

Axel Dressler, CEO
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Auch die besten Ideen sind nur so gut, wie sie sich
in der Realität bewähren.

Im Technikum der Dressler GroupIm Technikum der Dressler Group ist genau das 
möglich: Die Praxiserprobung in allen Facetten. 
Mit höchster Planungssicherheit, mit minimiertem 
Risiko und minimierten Kosten – ohne, dass Sie 
selbst in Anlagen investieren müssen. In unserem 
seit vielen Jahren bewährten Technikum bringen 
Ihnen auch schon klein(st)e Mengen den großen 
Nutzen. Denn auf über 1.000 Quadratmetern Fläche 
haben wir die perfekten Voraussetzungen, um 
das tatsächliche Verhalten der Rohware auf die 
vorgesehenen Verfahren und Veredlungsschritte 
zu überprüfen. Zudem führen wir skalierbare Ver-
suchsreihen durch, um verlässliche Angaben 
für unsere Kostenkalkulation zu erarbeiten.

Ihr Nutzen:Ihr Nutzen: Ein Höchstmaß an Zuverlässigkeit 
und Sicherheit, ohne eigene Anlagen und ohne Ihr 
eigenes Kostenbudget zu belasten. Dazu gibt es 
selbstverständlich eine auditsichere Dokumen-
tation für eine jederzeitige Reproduzierbarkeit.

 Dressler Group  
 Innovation Lab  
& Technikum 
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Bei uns bekommen Sie alles aus einer Hand: 
In jeder Phase – und immer wieder in derselben Qualität

Material-ScreeningMaterial-Screening
  
›  ›  Materialanlieferung, unbegren-Materialanlieferung, unbegren-

zte Anzahl von Probenzte Anzahl von Proben
›  Screening-Dokumentation ›  Screening-Dokumentation 

hinsichtlich Produktionsab-hinsichtlich Produktionsab-
schätzung, Wirtschaftlich-schätzung, Wirtschaftlich-
keits- und Qualitätsbewertungkeits- und Qualitätsbewertung

Ihr Nutzen:Ihr Nutzen:
› ›  Maximale Zeit- und Kostener- Maximale Zeit- und Kostener-

sparnis: die aussichtsreichsten sparnis: die aussichtsreichsten 
Proben gehen in ProduktionProben gehen in Produktion

›  Extreme Risikominimierung ›  Extreme Risikominimierung 
– genaue Planbarkeit der – genaue Planbarkeit der 
skalierten Produktionenskalierten Produktionen

Kleinmengenproduktion Kleinmengenproduktion 

 zwischen  zwischen zwei und 500 zwei und 500 
KilogrammKilogramm im mehrstufigen  im mehrstufigen 
Prozess: Extrusion, Mahlung, Prozess: Extrusion, Mahlung, 
Klassierung, Mischung,  Klassierung, Mischung,  
Klassierung (Klassierung (20-500 µ20-500 µ mit   mit  
hoher Trennschärfe)hoher Trennschärfe)

Skalierbare Versuchsreihen:  Skalierbare Versuchsreihen:  

 Stufe 1: Kleinstmengen bis 50 kg  Stufe 1: Kleinstmengen bis 50 kg 
Stufe 2: Mengen bis 500 kg Stufe 2: Mengen bis 500 kg 
Stufe 3: ProduktionsmaßstabStufe 3: Produktionsmaßstab

Dokumentation – über den Dokumentation – über den 
gesamten Lebenszyklus:gesamten Lebenszyklus:  
  
›  Lückenlose und auditsichere ›  Lückenlose und auditsichere 

interne Dokumentation, die interne Dokumentation, die 
eine jederzeitige Reproduzier-eine jederzeitige Reproduzier-
barkeit gewährleistetbarkeit gewährleistet

 ›   ›  F&E-ReportF&E-Report aller Analyse-   aller Analyse-  
und Versuchsergebnisse inkl. und Versuchsergebnisse inkl. 
Korngrößenverteilungen und Korngrößenverteilungen und 
Mikroskop-Aufnahmen. Mikroskop-Aufnahmen. 

›  Fortlaufende auditsichere ›  Fortlaufende auditsichere 
Dokumentationen aller Dokumentationen aller 
entwicklungs- und produkti-entwicklungs- und produkti-
onsrelevanter Daten (inkl. onsrelevanter Daten (inkl. 
Optimierungsnachweisen z. B. Optimierungsnachweisen z. B. 
hinsichtlich Fließeigenschaf-hinsichtlich Fließeigenschaf-
ten, Korngrößen und Preis für ten, Korngrößen und Preis für 
eine mehr als eine mehr als 90-prozentige90-prozentige  
Materialausbeute.)Materialausbeute.)

  
  

Partizipation – in Echtzeit: Partizipation – in Echtzeit: 
  
Direkte Beteiligung Direkte Beteiligung am Entwick-am Entwick-
lungsprozess in der Versuchs-lungsprozess in der Versuchs-
phase phase 

Individuell vereinbarte Individuell vereinbarte 
Statusmitteilungen Statusmitteilungen in jeder in jeder 
EntwicklungsphaseEntwicklungsphase  

  

Beratung – in allen Phasen: Beratung – in allen Phasen: 
  
Individuelle AuswahlIndividuelle Auswahl und  und 
Kombination von KunststoffenKombination von Kunststoffen

PulveroptimierungPulveroptimierung durch Additiv- durch Additiv-
zugabezugabe

Service – Komplexes so einfach Service – Komplexes so einfach 
wie möglich: wie möglich: 
  
Individuelle Verpackung, Logistik Individuelle Verpackung, Logistik 
und (Express-)Versand.und (Express-)Versand.

Interne Zollabfertigung auf Interne Zollabfertigung auf 
unserem Firmengelände dank unserem Firmengelände dank 
AEO C+S-StatusAEO C+S-Status

Diskretion – garantiert.Diskretion – garantiert.
  
Vertrauliche und vertrauensvolle Vertrauliche und vertrauensvolle 
Zusammenarbeit mit unseren Zusammenarbeit mit unseren 
Experten. Experten. 

      
LaborLabor

      
Sales & Customer ServiceSales & Customer Service

      
Forschung & EntwicklungForschung & Entwicklung

      
Campus & Lehrwerkstätten   Campus & Lehrwerkstätten   

      
ProduktionProduktion

      
Lager & KommissionsbereichLager & Kommissionsbereich

      
QualitätssicherungQualitätssicherung

      
UmweltUmwelt

      
WissenWissen
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Standards & Zertifizierungen

Wie Ihnen ein Besuch in unserem Technikum
Wettbewerbsvorteile verschafft – und ganz  
besonders jetzt.

SicherheitSicherheit
  
› ›  Prozesssicherheit Prozesssicherheit durch eine verlässliche  durch eine verlässliche 

Kornstabilität (Toleranz bis zu +- 5 μ)Kornstabilität (Toleranz bis zu +- 5 μ)

›  ›  WirtschaftlichkeitWirtschaftlichkeit aufgrund von aussagekräftiger  aufgrund von aussagekräftiger 
Machbarkeitsprüfung in puncto MahlbarkeitMachbarkeitsprüfung in puncto Mahlbarkeit

› ›  Kostentreue Kostentreue dank skalierbarer Versuchsreihen  dank skalierbarer Versuchsreihen 

› ›  Planungssicherheit Planungssicherheit mithilfe transparenter  mithilfe transparenter 
Kosten-Nutzen-Analysen und das bei jederzeiti-Kosten-Nutzen-Analysen und das bei jederzeiti-
ger, auditsicherer Reproduzierbarkeit ger, auditsicherer Reproduzierbarkeit 

› ›  Hygienekonzept Hygienekonzept nach höchsten Standards, was  nach höchsten Standards, was 
eine entspannte Entwicklungsatmosphäre eine entspannte Entwicklungsatmosphäre 
ermöglichtermöglicht

  

NachhaltigkeitNachhaltigkeit
  
› ›  Kleinmengenversuche Kleinmengenversuche im Technikum ermögli- im Technikum ermögli-

chen Neuentwicklungen und Verbesserungen und chen Neuentwicklungen und Verbesserungen und 
das bei geringem Materialeinsatz und größtmög-das bei geringem Materialeinsatz und größtmög-
licher Ressourcenschonung licher Ressourcenschonung 

› ›   Materialausbeute  Materialausbeute von mehr als 90 % von mehr als 90 %

›  ›  Scaling-up-QuoteScaling-up-Quote von 80 %   von 80 %  

›  Fokus auf Effizienz, Wertsteigerung des Materials ›  Fokus auf Effizienz, Wertsteigerung des Materials 
(z. B. Farbreinheit, Sortenreinheit, Recyclingfähig-(z. B. Farbreinheit, Sortenreinheit, Recyclingfähig-
keit) und problemlose Laufeigenschaften in der keit) und problemlose Laufeigenschaften in der 
WeiterverarbeitungWeiterverarbeitung

FlexibilitätFlexibilität
  
Technische VermahlungTechnische Vermahlung vs.  vs. flexible Set Upsflexible Set Ups      
(z. B. kundenindividuelle Produktionsumgebung und (z. B. kundenindividuelle Produktionsumgebung und 
Dokumentationsanforderung)Dokumentationsanforderung)

› ISO 9001:2015

› ISO 50001:2011 

› FDA

› AEO C + S Status

› GMP

› VDI-Norm (Messtechnik)
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Hiermit entsteht Ihr 3D-Druck-Pulver für passgenaue  
Performance: Die technische Ausstattung des  
Technikums

 Mahlanlagen,  
die sowohl unter Tiefsttem-

peratur (kryogen) als auch bei 
Umgebungstemperatur (warm) 

betrieben werden  

Turbosiebe  
zur Klassierung ab 25 μ

Doppelschneckenextruder  
mit wassergekühlter 

Stranggranulation

40-Liter-Schnecken- 
konusmischer 

und Labormischer für  
Kleinmengen ab 200 Gramm

über 20 Additive auf Lager
für eine Additivierungsbera-

tung im Innovation Lab

Material Development Kit 
(MDK) zur Simulation des 
3D-Druckpulverauftrags 

Analysegeräte 
 zur Messung der Pulverfließ-
fähigkeit, Schüttdichte, Rie-
selfähigkeit sowie Volumen/

Dichte (Hausnerfaktor)

Partikelgrößenmesstechnik 
z.B. Camsizer X2

14
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